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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgmg/magania dotyce wykonania i odbioru
robét zwgzanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramaabudowy ul. Goral
i Zachodnia we Wioszczowie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimerzetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pktl.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyazasad prowadzenia robodt i obejmuj
oznakowanie pionowe zgodnie z zakresem DokumerRagsjektowej:

- znaki ostrzegawcze

- znaki zakazu i nakazu

- znakdéw informacyjnych, kierunku, miejsco$eni znaki uzupetniajce

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy- znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisa
albo symbolami, zwykle umieszczony na konstrukgparczej.

1.4.2. Tarcza znaku element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego esaczana jest té
znaku. Tarcza m@ by wykonana z régnych materiatow (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku przednia cgs¢ znaku, stdgca do podania téei znaku. Lico znaku mie
by¢ wykonane jako malowane lub oklejane (Fobdblaskow lub nieodblaskog).
W przypadkach szczegolnych (znak z przejrzystyabrayw syntetycznych) lico znaku
moze by zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy znak, ktérego lico wykazuje wdeiwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym paigiraznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku stup (stupy), wysignik, wspornik itp., na ktorym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementatjcstoni do przymocowania tarczy
(Sruby, zaciski itp.).

1.4.6. Pylony — rodzaj elementow bezpiedmtwa ruchu, mage na celu ostrzenia
i uniemaliwienia najechania na wysp

Pozostale oki&enia @ zgodne z obowkeujgcymi, odmwiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,Wymagamgolne”.
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1.5. Ogodlne wymagania dotycice Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za js&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami liyniera.

Ogodlne wymagania dotygeze Robét podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne

2.  MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotycgce materiatow

Wymagania ogélne dotygze materiatdw podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagamjélioe”.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegb Ktory nie ma normy, musi
posiadé aprobat technicza lub “Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie
drogowym i mostowym” lub “Tymczasows@viadectwo dopuszczenia do stosowania” wydane
przez uprawniof jednostk. Znaki drogowe powinny méecertyfikat bezpieczestwa (znak
.B”) .

2.3. Materialy stosowane do fundamentow znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:
- Z betonu wykonywanego ,na mokro”,
- inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.

Klasa betonu powinna byzgodna z DokumentacpProjektova. Beton powinien odpowiada
wymaganiom PN-B-06250.

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonupowinien by cementem portlandzkim klasy
32,5, odpowiadary wymaganiom PN-B-19701.

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowdadgmaganiom PN-B-06712. Zaleca
sie stosowanie kruszywa o marce niesziej nz marka betonu.

2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna byodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3@25

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji
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Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych mglewykona& zgodnie z Dokumentag
Projektowg i ST, a w przypadku braku wystarczajch ustalé, zgodnie z propozygj
Wykonawcy zaakceptowarprzez Irkyniera.

2.4.2. Rury

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych mglewykona z rur stalowych osrednicy
okreslonej w Dokumentacji Projektowe;j.

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej normy

zaakceptowanej przezzyniera.

Wymagania dla rur:

- $rednica zewetrzna: dopuszczalne odchytki £ 1,25 %,

- grubag¢ scianki 2,9-16 mm, dopuszczalne odchytki £ 15 %

- masarury 4,80-21,3 kg/m.

Powierzchnia zewgtrzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywawvad w postaci tusek,

peknig¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nierdwioi, pojedyncze rysy

wynikajgce z procesu wytwarzania, miesgoz s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dikagach:

- dokfadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszazadichytig + 10 mm,

- wielokrotnych w sisunku do zaméwionych dtugm doktadnych pordiej 3 m
z naddatkiem 5 mm na k@e cekcie i z dopuszczain odchytiy dla catej diugéci
wielokrotnej, jak dla dtugai doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekracza

1,5 mm na 1 m diugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych proemy (np. R 55,

R 65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-840R8I-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujegsijatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania w azkiach Ilub luzem wzgtnie

w opakowaniu uzgodnionym zAynierem.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwalg¢ materiatdw na wplywy zevetrzne

Materialy wyte na lico i tarcgz znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take
sposOb wykaczenia znaku, mugzwykazywa& petry odpornd¢ na oddziatywanigwiatia,
zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystisgce w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym koreaglektrochemiczy) - przez caty czas trwadoi znaku,
okreslony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostavayaku
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Producent lub dostawca znaku obgeiny jest przy dostawie oktes, uzgodniog z odbiora,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, ad¢akdos¢pni¢c nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczemestiosowaniu znaku,

C) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaikagdwego §:
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

- inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworaywyntetyczne, pod warunkiem
uzyskania przez producenta aprobaty technicznej.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowe]

Tarcza znaku z blachy stalowej grébloco najmniej 1,0 mm powinna éyzabezpieczona
przed koroz obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygm. Dopuszcza esi
stosowanie innych sposobéw zabezpieczenia stalotaych znakow przed koragjnp. przez
metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetyazmypod warunkiem uzyskania aprobaty
technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczopgodd korozj jedynie
farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny ky zabezpieczone przed korgzjfarbami ochronnymi
0 odpowiedniej trwaleci, nie mniejszej i przewidywany okresaytkowania znaku.

Whytrzymatc¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinné tipiejsza nt 310 MPa.

2.5.5. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byrowna i gtadka - bez odksztatceptaszczyzny znaku, w tym
pofatdowa, wgig¢, lokalnych wgniece lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy
znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie z@owynosé wigcej niz 1,5 % najwgkszego
wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musgady¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krglzi tarczy znaku,
pozostate po ttoczeniu lub innych procesach teagictnych, ktérym tarcza ta (w znakach
drogowych sktadanych - segmenty tarczy) byta poddansz by¢ usungte.

Tarcze znakoéw drogowych sktadanych mdaxy¢ wykonane z modutowych ksztattownikow
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segten stalowych. Dopuszcza esi
stosowanie modutowych ksztattownikow z tworzyw ggmtznych lub sklejki wodoodpornej,
pod warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty tedmej. Szczeliny mgidzy gsiednimi
segmentami znaku sktadanego nie mbg wicksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotygee powierzchni odblaskowej
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Znaki drogowe odblaskowe wykonujee s zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wiasciwosci  folii  odblaskowe] (odbijagcej powrotnie) powinny spetnia wymagania
okreslone w aprobacie techniczne.

2.6.2. Wymagania jakaiowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe yte do wykonania lica znaku powinny wykazywvaetne zwizanie
z tarcz znaku przez caly okres wymaganej trwatoznaku. Niedopuszczalneg $okalne
niedoklejenia, odklejania, zniszczenia lub odstaediolii na krawedziach tarczy znaku
oraz na jego powierzchni.

Sposéb pajczenia folii z powierzchgitarczy znaku powinien uniemowia¢ jej odigczenie
od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub ob#zeznakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celueny powinny by uzgodnione
z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynasiod 7
do 10 lat, w zalenosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinnadydwna i gtadka, nie magna niej wystipowa lokalne
nierownaci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wepstwanie jakichkolwiek ognisk
korozji, zarbwno na powierzchni jak i na obtaeh tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére mgmpwsta
przy nanoszeniu farby na odblaskppowierzchng znaku, nie byty wiksze ni:

- 2 mm dla znakéw matychérednich,
- 3 mm dla znakdw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkmmeséé znaku nie powinny kywicksze
w kazdym kierunku ni:

- 2 mm dla znakéw matychérednich,
- 3 mm dla znakdéw diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4x4 nie

moze wystpowa wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanigcherzyki) o wymiarach nie
wigkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wysiwanie jakichkolwiek
zarysowa powierzchni znaku.

W znakach gytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4
dopuszcza gido 2 usterek jak wej, o wymiarach nie wkszych nz 1 mm w kadym
kierunku. Na powierzchni tej dopuszczg sio 3 zarysowa 0 szerokéci nie wickszej ni
0,8 mm i catkowitej dtugéri nie wiekszej nz 10 cm. Na catkowitej dlugai znaku dopuszcza
si¢ nie wiecej niz 5 rys szerokei nie wickszej nz 0,8 mm i dlugéci przekraczajcej 10 cm -
pod warunkiemze zarysowania te nie znieksztatcagsci znaku.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi¢ byabezpieczona mataw farbg
nieodblaskow barwy ciemnoszarej (szarej naturalnej) o wspotidgn luminancji 0,08
do 0,10 - wedlug wzorca stanawego zajcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych”. Grubé¢ powtoki farby nie mae by mniejsza od 2@um.
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2.7. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneaézniki metalowe przewidywane do mocowaniacday sola
elementow konstrukcji wsporczych znakoéw jalaby, listwy, wkety, naketki itp. powinny
by¢ czyste, gladkie, bezkni¢¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbdw.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikadaszanych
lub paletach, w zaimosci od ich wielkdci.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatdw
Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pigob znakéw drogowych powinien
by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu natg przechowywa w warunkach zabezpieczaych
je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z Yauasai innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny &y skladowane na wyréwnanym, utwardzonym
i odwodnionym podtéu.

Prefabrykaty natey uktada& na podktadach z zachowaniem grzgu minimum 10 cm miedzy
podtazem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamateriatdw
dziatapcych koroduce i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

2.9. Pylony

Pylony powinny by wykonane =z mieszanki recyklingowej tworzyw sztucznych
jak polichlorek winylu, polietylen, kopolimery itfMateriat pylonu powinien kiytaki, aby

w przypadku najechania przez pojazd ulegt defojima® zniszczeniu nie powodag
zagraenia dla aytkownikéw ruchu. Pylony winny ky koloru zottego o przekroju kota
lub wielokata z folig odblaskow typu 2. Pylony umieszczaggpod znakiem C-9.

Materialy wyte na elementy pylonu musavykazywa petrg odpornd¢ na dziatanigwiatta,
zmiany temperatury, wptywy atmosferyczne i wystiace w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne - przez caly czas tré@telementu, okrdone przez wytworg lub
dostawe.

Producent lub dostawca pylonu zobgmény jest okrdi¢ trwatos¢ elementéw, warunki
gwarancyjne dla oraz udephi¢ nazyczenie odbiorcy:

instrukcg montau pylonu,
instrukcg utrzymania,
dane szczeg6towe o ewentualnych ograniczeniachsowgniu

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycgce spratu
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Wymagania ogoélne dotygee sprztu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

3.2.  Sprzt do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vigka
sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

- koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25

- zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotow podpti w gruncie spoistym,

- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na rotkr

- $rodkow transportowych do przewozu materiatdw,

- przewanych zbiornikow na waogl

- sprztu spawalniczego, itp.

4.  TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne dotyegce transportu
Wymagania ogoélne dotygee transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagagiame”.

4.2. Transport materiatdbw do pionowego oznakowanidrog

Transport cementu powinien odbyisie zgodnie z BN-88/6731-08.
Transport kruszywa powinien odbygvsic zgodnie z PN-B-06712.

Transport znakdw, konstrukcji wsporczych i gpuz(uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien
sic odbywa s$rodkami transportowymi w sposOb uniethwiajacy ich przesuwanie
sie w czasie transportu i uszkadzanie.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robot

Zasady ogoélne wykonywania Rob6t podano w ST D.MO®@O ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harneagnam Robat,
uwzgkdniagce warunki w jakich wykonywane ¢tda Roboty zwizane z wykonaniem
oznakowania pionowego.

5.2.  Roboty przygotowawcze

Przed przysfpieniem do robét nahy wyznaczy:

- lokalizacg znaku, tj. jego pikieta oraz odlegté¢ od krawdzi jezdni lub krawdzi
pobocza umocnionego,

- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze.

Punkty stabilizuice miejsca ustawienia znakéw nalezabezpieczy w taki sposob,
aby w czasie trwania i odbioru robot istniataaiweos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
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Lokalizacja i wysok& zamocowania znaku powinny dyzgodne z Dokumentacj
Projektowvy.

5.3.  Wykonanie wykopdéw i fundamentéw dla konstrukg wsporczych znakow

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku piogowgowinien by dostosowany
do gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sfuiz Wymiary wykopu powinny ki

zgodne z DokumentacpProjektovg lub wskazaniami layniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich za&peniu

mozna bylo przysfpi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentdwy

5.3.1. Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla mpaowania znakdéw
wielkowymiarowych (znak kierunku i miejscoé®), wykonywane z betonu ,na mokro"
nalezry wykona zgodnie z PN-S-02205.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartycuzbrozpartych natey wykonywa
zgodnie z Dokumentagj Projektows, ST lub wskazaniami fyniera. Wykopy nalgy
zabezpieczy przed naptywem wod opadowych przez wyprofilowatéeenu ze spadkiem
umazliwiajagcym tatwy odptyw wody poza teren przyleggy do wykopu. Dno wykopu
powinno by wyréwnane z doktadricia £ 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gmedery usur¢ i miejsce wypetid do
spodu fundamentu betonem klasy B15. Plaszczyznyzneocfundamentéw stykgje
si¢ z gruntem naley zabezpieczyizolacp, np. emulgj kationowy. Po wykonaniu fundamentu
wykop naley zasypa warstwami grubgci 20 cm z dokladnym zggzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakoéw - stupki, stupy, wygsiki, konstrukcje dla tablic

wielkowymiarowych, powinny by wykonane zgodnie z DokumentadProjektowy i ST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchyika od pionu, nie wtej niz + 1 %,

- odchyika w wysokgci umieszczenia znaku, nieggej niz + 2 cm,

- odchyilka w odlegkxi ustawienia znaku od krgazi jezdni lub utwardzonego pobocza
nie wiece] nz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegio umieszczenia znaku
zgodnie z ,Instruke o znakach drogowych pionowych”.

5.5.  Wykonanie spawanych aicz elementow metalowych

Ztacza spawane elementow metalowych powinny odpowiadgmaganiom PN-M-69011.
Wytrzymaltaé zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiarow
spoin nie powinny przekracza 0,5 mm dla spoiny gruoi do 6 mm i £ 1,0 mm dla spoiny
o grubdci powyzej 6 mm.

5.6. Konstrukcje wsporcze
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5.6.1. Tablicowe znaki drogowe na dwoch stupach pdalporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (dweskazow tablicowych, tablic
przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego, i¢alobjazdéw itp.) umieszczanych
na dwoch stupach lub podporach - odlégtmiedzy tymi stupami lub podporami, mierzona
prostopadle do przewidywanego kierunku najechanzgzppojazd, nie m® by mniejsza
od 1,75 m. Przy stosowaniugkszej liczby stupdw rii dwa - odlegté¢ miedzy nimi mae by
mniejsza.

5.6.2. Poziom gérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w famedncie betonowym Ilub innym
podobnym — pmdane jest, by gérna ¢& fundamentu pokrywatasiz powierzchry pobocza

lub byta nad ¢ powierzchng wyniesiona nie wicej niz 0,03 m. W przypadku konstrukciji
wsporczych, znajdagych sé poza koron drogi, gorna cg¢ fundamentu powinna by

wyniesiona nad powierzchnierenu nie wjcej niz 0,15 m.

5.6.3. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakdéw drogowych pionowych mushie¢ barwe szap neutrala

z tym, ze dopuszcza sibarwe naturalm pokry cynkowanych. Zabraniagsstosowania pokiy
konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z ytigjem przypadkow, gdy jest to wymagane
odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami techmigmi.

5.7. Pohczenie tarczy znaku z konstrukca wsporcz

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uoiéwiajacy
jej przesungcie lub obrot.

Materiat i sposéb wykonania pumizenia tarczy znaku z konstrukcjwsporca musi
umazliwia¢, przy wyciu odpowiednich naexizi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji
przez caly okresaytkowania znaku.

Tarcza znaku sktadanego musi wykaz§\patrg integralnd¢ podczas najechania przez pojazd
w kazdych warunkach kolizji. W szczegolm - zaden z segmentow lub elementéw tarczy nie
moze sk od niej odjczat w sposéb powoduagy naraenie kogokolwiek na
niebezpieczéstwo lub szkog.

Nie dopuszcza si zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w shosdmagajcy
bezpdredniego przeprowadzenieub mocugcych przez lico znaku.

5.8. Trwalos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi Bywykonany w sposoéb trwaty, zapewniey petry czytelngé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cahlkmesie jego #ytkowania, przy czym
wptywy zewretrzne dziatagce na znak, nie magowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.9. Tabliczka znamionowa znaku



D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

Kazdy wykonany znak drogowy oraz #da konstrukcja wsporgzmusi mi€ tabliczke
Znamionow z:

a) nazw, marlky fabryczrm lub innym oznaczeniem umiwiajacym identyfikacg wytworcy
lub dostawcy,

b) dat produkcji,

c) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,

d) dag ustawienia znaku.

Zaleca s}, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczyalwierata rownie miesic i rok
wymaganego przegilu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej mgidzt wykonane w sposob trwaly i wynay, czytelny
w normalnych warunkach przez caly okreégtkowania znaku.

5.10 Pylony
Przed przysipieniem do robét nahy:

- oznakowa roboty zgodnie z projektem oznakowania,
- wyznaczy lokalizacg pylonu,

- zamocowa pylony,

- uprztnaé teren.

Lokalizacja i spos6b zamocowania pylonu powinng byodne z dokumentagcprojektovs.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogalne

6.2. Badania materiatdw do wykonania fundamentéw étonowych

Wykonawca powinien przeprowadzibadania materiatbw do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro". Uwzetiniajgc nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowych,
na wniosek Wykonawcy, #ynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania badanateriatdw
dla tych robat.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatbw w czasie wykonywaniadbb

Wszystkie materiaty dostarczone na bud@naprobat techniczi lub z deklarag zgodndci
wydary przez producenta powinny byprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikdw powinna bygodna z ustaleniami tablicy 1.

10
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Tablica 1. Czstotliwosé¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentow

Rodzaj . , . , Ocena wynikéw
L.p. badania Liczba badan Opis badai badan
1 |Sprawdzeni{od 5 do 10 bada |Powierzchng zbad& nieuzbrojonym okiem.
powierzchni|z wybranych Do ew. sprawdzenia g¢hokasci wad wy¢
losowo dostpnych narzdzi (np. liniatéw z o )
elementéww  |czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp. Wyniki bada
kazdej _ : _|powinny by zgodne
2 |Sprawdzeni dostarczonej Przeprowadi uniwersalnymi przyrdami | z wymaganiami
wymiarow partii wyrobGw pomiarowymi lub sprawdzianami punktu 2
liczacej do 1000
elementow
W przypadkach budzych wgtpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatdw w zakresienaga podanych w
punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot najesprawdzé:

zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z DokumentadpProjektovy (lokalizacja,
wymiary, wysok@¢ zamocowania znakow),

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarowgdng®z punktem 2 i 5,
prawidtowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
poprawné¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punkfe®)

poprawné¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgedn punktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanycha elementéw konstrukcji wsporczych:

7.

7.1

przed ogldzinami, spoin i przylegajce do niej elementygézone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalgy doktadnie ocz§ci¢ z zanieczyszczeutrudniajcych prowadzenie
obserwacji i pomiarow,

ogkdziny zlagczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnym zyciem lupy
0 powkkszeniu od 2 do 4 razy;

w przypadkach wipliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndato
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

zlacza o wadach wkszych ni dopuszczalne, okélne w punkcie 5.5, powinny
by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

OBMIAR ROBOT

Wymagania ogolne dotygre obmiaru Robot

11
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Wymagania ogollne dotygze obmiaru Rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagani
0golne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarow jest:

a) 1 szt. dla znakéw konwencjonalnych,

b) 1 nt powierzchni tablic dla znakéw pozostatych,
c) 1 sztdla zamocowanego pylonu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1  Ogolne zasady odbioru Robét
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST D.M.00MMW@ymagania ogoéine”.

8.2  Rodzaje odbioréw

Poszczegolne etapy Robo6t zméne z wykonaniem oznakowania pionowego podiegaj
odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu, ktéry nagpuje na podstawie wynikéw
pomiaréw i bada z biezagcej kontroli materiatow i robot.

Calas¢ Robdt podlega odbiorowi ostatecznemu oraz odbibpmgwarancyjnemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy platdoi podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatndi¢ za 1 szt. znaku oraz 1°rtablicy naley przyjmowa na podstawie obmiaru i oceny
jakosci wykonanych Robot.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentéw

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych lub tablic,

- przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w ST.

Platn@g¢ za 1 szt. pylonu natg przyjmow& na podstawie obmiaru i oceny j&ko
wykonanych Robdét.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- Prace pomiarowe przy lokalizacji pylonu,
- Projekt oznakowania miejsca robot

12
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Oznakowanie miejsca robot,
Transport pylon6w na miejsce wykonania,

Montaz pylonéw,

Uporzdkowanie terenu robét

Beton zwykly.
Roboty betonowealbetowe. Wymagania techniczne.

Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

Cement. Cement powszechnegaku. Sktad, wymagania i ocena
zgodndci.

Domieszki do betonu. Klasyfikacj&kreslenia.
Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

Ochrona przed korgzjKlasyfikacja i okrélenie agresywrkzi
korozyjnejsrodowiska.

Rury stalowe bez
zastosowania.

szwu walcowane nhargcgo ogolnego

Rury stalowe bez szwyggriione i walcowane na zimno ogdolnego
przeznaczenia.

Cynk.
Stal niskostopowa o podeaonej wytrzymatéci. Gatunki.

Stal niestopowa do utwardzania paefeiowego i ulepszania
cieplnego. Gatunki.

Stal niestopowa konstrukcyjna oggingrzeznaczenia. Gatunki.
Stal olkdlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahaveglania. Gatunki.

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanaatéwniki rownoramienne.

Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ajétv
nasnych.
Spawalnictwo. Zcza spawane w konstrukcjach stalowych. Poc
I wymagania.

Spawalnictwo. Druty lite do spawamapawania stali.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe ot do spawania i napawania.
Ogolne wymagania i badania.

Spawalnictwo. Wadlid®d ziagczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwoéci na podstawie ogtizin zewrtrznych.

Drogi samochodowe. Roboty ziemnan#égania i badania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-06250

2 PN-B-06251

3. PN-B-06712

4 PN-B-19701

5. PN-B-23010

6. PN-B-32250

7. PN-H-04651

8. PN-H-74219

9. PN-H-74220
10. PN-H-82200
11. PN-H-84018
12. PN-H-84019
13. PN-H-84020
14. PN-H-84023-07
15. PN-H-84030-02
16. PN-H-93010
17. PN-H-93401
18. PN-M-06515
19. PN-M-69011
20. PN-M-69420
21. PN-M-69430
22. PN-M-69775
23. PN-S5-02205
24. BN-89/1076-02

Ochrona przed korpzj Powtoki netalizacyjne cynkow
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I aluminiowe na konstrukcjach stalowyclzeliwnych. Wymagani:
I badania.

25. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyeani

10.2. Inne dokumenty

26. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. TdmZasady stosowania znakdéw
I urzadzen bezpieczéstwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu
I Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Mon#eolski Nr 16, poz.120).
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